
 

 

 میدوار کے لیے ہدای اتا 

ام

 

 امیدوار کا ی

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
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س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 کا مقصد

Formative Assessment  

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

ا لازمی ہے:ا

 

رہ کری
 
 کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہ

ت

 
اب

 

 میں مہارت ی

  اسیسر کی ہدای ات کے مطابق .1

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 پروسیجر

 

 بنائیں  WPSویلڈن

الج  .2
 

 ی

 

ٹ

 

من
سی س

 ا

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے   02  ا

 کے دوران ذیل میں 

 

ٹ

 

من
سی س

 گئے کارکردگی کے معیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ دئیےپریکٹیکل ا

1 WPS  ( پراسس وغیرہ, کریں  )ٹیسٹ کوپن, جوڑ کو اکٹھا بنانے کیلئے درکار معلومات 

2 WPS رجیحات تیار کرنے کیلئے

ت

 کریں ت

 

 کو س 

رجیحات کو مدنظر رکھتے ہوئے  3

ت

 کا خاکہ تیار کریں WPSت

 کیلئے درکار ڈرائنگ بنائیں WPSٹیسٹ کوپن کو مدنظر رکھتے ہوئے  4

5 WPS کیلئے 

 

رئیل کو متعلقہ کوڈ کیساتھ درج کریں استعمال ہونیوالے میں  ویلڈن  

 

 م

6 WPS  ر معلومات )جوڑ, بیول, روٹ فیس/گیپ وغیرہ ( درج کریںٹیسٹ کوپن تیار کرنے سے متعلقہ تمام میں

ت

 ت

7 WPS میں ٹیسٹ کوپن لگانے  

 

ر معلومات )ویلڈن

ت

  سے متعلقہ تمام ت

 

 کریں پوزیشن وغیرہ ( درج پراسس, ویلڈن

8 WPS رتیب میں ضرورت

ت

ر ی اسز کی ت

ت

 درج کریں کے مطابق تمام ت

9 WPS رر, پولیریٹی ( کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  تمام ی اسز اور پراسس کیلئے سٹینڈرڈ کے مطابق  درج کریں 
ی

 

 پ
 می
ی

 سیٹنگ )ا

 
 

 میں کرب

 پینٹنگ 10

 

گ/ پوس

 

پ

 

ی پ   
ہ
رجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے پری 

ت

 درج کریں  سے متعلق ت

 ) خصوصی عوامل 11

 

رجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق درج کریںشیلڈن

ت

 وغیرہ ( سے متعلق ت

 

 
 /پرج

ر میں 12

 

 مطالعہ کرکے کمی و بیشی کو دور کریں کا بغور WPS آخ

  



 

 

 کے لیے چ   لسٹ

 

ٹ

 

من
سی س

 امیدوار کے لیے اپنی صلاحیتوں کی ا

Self-Assessment Checklist for Candidate 

ام

 

 امیدوار کا ی
 

 نمبرامیدوار کا رجسٹریشن 
 

Qualification 

National Vocational Certificate Level-3 in (Mechanical 

Technology)  “Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 

4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

ا لازمی ہے:ا

 

رہ کری
 
 کرنے کے لیے آپ کو ذیل میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہ

ت

 
اب

 

 میں مہارت ی

  اسیسر کی ہدای ات کے مطابق .1

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 پروسیجر

 

 بنائیں  WPSویلڈن

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  02 ا

ان لگائیں گئے متعلقہ کالم میں  دئیےنیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے 

 
 

 کا ن

 رشما نمبر
 مہارتوں کا معیار

مہارت 

ا ہوں

ت

 رکھ

مہارت نہیں 

ا 

ت

 رکھ

1 WPS  ا  ( پراسس وغیرہ, )ٹیسٹ کوپن, جوڑ بنانے کیلئے درکار معلومات

 

 کو اکٹھا کری
  

2 WPS  رجیحات کیلئےتیار کرنے

ت

ا ت

 

 کری

 

   کو س 

رجیحات کو مدنظر رکھتے ہوئے  3

ت

ا WPSت

 

   کا خاکہ تیار کری

ا  WPSٹیسٹ کوپن کو مدنظر رکھتے ہوئے  4

 

   کیلئے درکار ڈرائنگ بنای

5 WPS کیلئے 

 

ا استعمال ہونیوالے میں  ویلڈن

 

رئیل کو متعلقہ کوڈ کیساتھ درج کری  

 

   م

6 WPS  ا ٹیسٹ کوپن تیار میں

 

ر معلومات )جوڑ, بیول, روٹ فیس/گیپ وغیرہ ( درج کری

ت

 کرنے سے متعلقہ تمام ت
  

7 WPS میں ٹیسٹ کوپن لگانے  

 

ر معلومات )ویلڈن

ت

  سے متعلقہ تمام ت

 

ا  پوزیشن وغیرہ ( درج پراسس, ویلڈن

 

 کری
  

8 WPS رتیب میں ضرورت

ت

ر ی اسز کی ت

ت

ا کے مطابق تمام ت

 

   درج کری

9 
WPS   رر, پولیریٹی ( کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے  تمام ی اسز اور پراسس کیلئے سٹینڈرڈ کے مطابق 

ی

 

 پ
 می
ی

 سیٹنگ )ا

 
 

میں کرب

ا

 

 درج کری

  

 پینٹنگ 10

 

گ/ پوس

 

پ

 

ی پ   
ہ
رجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے پری 

ت

ا سے متعلق ت

 

 درج کری
  

 ) خصوصی عوامل 11

 

اشیلڈن

 

رجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق درج کری

ت

 وغیرہ ( سے متعلق ت

 

 
 /پرج

  

ر میں 12

 

ا  کا بغور WPS آخ

 

   مطالعہ کرکے کمی و بیشی کو دور کری

 

  _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  _______________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 گائیڈ

 

ٹ

 

 من
ج
ج 

 اسیسر 

Assessor Judgment Guide 
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Technology)  “Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 
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Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

اریخ

ت

 کی ی

 

ٹ

 

من
سی س

  ا

ام

 

  امیدوار کا ی

 

ت

 
  ولدب

  امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

  امیدوار کے دستخط

ام

 

  اسیسر کا ی

  اسیسر کوڈ

  دستخط کےاسیسر 

   

Summary of Assessment 

 کے طریقے سرگرمی

 

ٹ

 

من
سی س

 نتیجہ ا

 Written Oral  Observation Portfolio سرگرمی کی نوعیت

Role 

Play 

Competent 

Not Yet 

Competent 

 عملی مہارت کا امتحان

 

 

 
 

   

 

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

     ی

   

  دیگر 

 
     



 

 

Observation Check-List 

اسک

 

 ی

 

ٹ

 

من
سی س

 پریکٹیکل ا

ام

 

 امیدوار کا ی

 

 امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

 

 Qualification 
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س

 ا

ی 

 

 

ٹ

 

من
س

 کا مقصد

Formative Assessment  

 امیدوار کے لیے رہنمائی

 

 اس 

 

ٹ

 

من
سی س

 کرنے کے لیے آپ کو ذیل ا

ت

 
اب

 

ا لازمی ہے:میں مہارت ی

 

رہ کری
 
 میں دی گئی سرگرمیوں کا مظاہ

  اسیسر کی ہدای ات کے مطابق .1

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 پروسیجر

 

 بنائیں  WPSویلڈن

2.  

 

ٹ

 

من
سی س

الج ا

 

 ی

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے  02 ا

  اسیسر کی ہدای ات کے مطابق

 

ن

 

ش
پ ک
سی ف
پ ی 
س

 پروسیجر

 

 بنائیں  WPSویلڈن

 کے دوران 

 

ٹ

 

من
سی س

رہ کیا؟ ذیل میں دی گئیکیا امیدوار نے پریکٹیکل ا
 
 جی ہاں مہارتوں کا عملی مظاہ

 اسیسر کے ریمارکس جی نہیں

1 
, کو اکٹھی کی  )ٹیسٹ کوپن, جوڑ بنانے کیلئے امیدوار نے درکار معلومات  WPSکیا 

 ( پراسس وغیرہ

   

رجیحات تیار کرنے کیلئے  WPSکیا امیدوار نے  2

ت

 کیا ت

 

 کو س 

   

رجیحات کو مدنظر رکھتے ہوئے  3

ت

 کا خاکہ تیار کیں WPSکیا امیدوار نے ت
   

 کیلئے درکار ڈرائنگ بنائی WPSکیا امیدوار نے ٹیسٹ کوپن کو مدنظر رکھتے ہوئے  4
   

5 
 کیلئے  WPSکیا امیدوار نے

 

رئیل کو متعلقہ کوڈ  استعمال ہونیوالے میں  ویلڈن  

 

م

 کیساتھ درج کیا

   

6 
ر معلومات )جوڑ, میں  WPSکیا امیدوار نے 

ت

ٹیسٹ کوپن تیار کرنے سے متعلقہ تمام ت

 بیول, روٹ فیس/گیپ وغیرہ ( درج کیں

   

7 
  میں ٹیسٹ کوپن لگانے WPSکیا امیدوار نے 

 

ر معلومات )ویلڈن

ت

 سے متعلقہ تمام ت

 

 

 کیں پوزیشن وغیرہ ( درج پراسس, ویلڈن

   

رتیب میں ضرورت WPSکیا امیدوار نے  8

ت

ر ی اسز کی ت

ت

 درج کیں کے مطابق تمام ت

   

9 
 رر, پولیریٹی ( کام کی نوعیت کو مدنظر  WPSکیا امیدوار نے 

ی

 

 پ
 می
ی

 سیٹنگ )ا

 
 

میں کرب

 رکھتے ہوئے  تمام ی اسز اور پراسس کیلئے سٹینڈرڈ کے مطابق  درج کیں

   

10 
 پینٹنگکیا امیدوار نے کام کی نوعیت کو مدنظر رکھتے ہوئے پری 

 

گ/ پوس

 

پ

 

ی پ   
ہ

سے  

رجیحات سٹینڈرڈ کے مطابق

ت

 درج کیں  متعلق ت

   



 

 

11 
رجیحات سٹینڈرڈ ) کیا امیدوار نے خصوصی عوامل

ت

 وغیرہ ( سے متعلق ت

 

 
 /پرج

 

شیلڈن

 کے مطابق درج کیں

   

ر میں 12

 

 مطالعہ کرکے کمی و بیشی کو دور کی کا بغور WPS کیا امیدوار نے آخ

   

 

 

 

  _____ تاریخ _____________________امیدوار کے دستخط:  ________________ اسیسر کے دستخط:

Competent  Not Yet Competent              



 

 

Knowledge Assessment 

Qualification 
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Technology)  “Welder -[Vertical(3F,3G) and Over-Head (4F, 

4G ) Positions]” 

Competency Standard Prepare Welding Procedure Specifications (WPS) 

 

 

ٹ

 

من
سی س

  Formative Assessment کا مقصدا

ام

 

 امیدوار کا ی
 

 رر نمبر ی ا  رجسٹریشنامیدوار کا 
می

 

لن

 رو

 

 کا دورانیہ

 

ٹ

 

من
سی س

 گھنٹے 02  ا

 

 سوالات

 

ت

درس

 جواب

 جوابغلط 

 1نمبر سوال
   

 جواب

   

 2نمبر سوال
   

 جواب

   

 3نمبر سوال
   

 جواب

   

 4نمبر سوال
   

 جواب

   

 5نمبر سوال
   

 جواب

   

  سے پوچھے گئے سوالات 

 

 اسیسر کی جاب

 

ٹ

 

من
سی س

دوران ا

 کا جواب دیں

 

ت

اطلاق کے ی ارے میں علم کے مطابق موضوع اور اس کے ہیں جو میرے میرے سوالوں کے جوای ات درس

ر کرتے ہیں
 
 ۔میری سمجھ کو ظاہ

 

  _______________ تاریخ __________امیدوار کے دستخط:  _________________ اسیسر کے دستخط:



 

 

 

 سے متعلق اسیسر کی رائے کارکردگیامیدوار کی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  


